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PLASTIK ENJEKSIYON TEKNOLOJILERI VE PROBLEM COZUMLERI

Egitimin Ucreti: Danisiniz veya linke tiklayiniz

Egitimin Siiresi: 30 saat (3 Glin)

Egitim Giinleri: Danisiniz veya linke tiklayiniz

Egitim Saatleri: 09.00-17.00

Baslangig Tarihi: Danisiniz veya linke tiklayiniz

Egitim Yeri: ILTEM Miihendislik Egitim Salonu

Not: Kursu basari ile tamamlayanlara Katim Belgesi verilir. Kontenjan Max 15 Kisi ile sinirlidir.

GENEL BILGI: Bu egitim programinin sonunda katiimcinin, Plastik Enjeksiyon yéntemleri hakkinda
temel bilgileri 6grenmesi, dogru yerde dogru materyallerinin secebilmesi ve kontrol edebilmesi
konularinda yetkinlik kazandirlmasi hedeflenmektedir.

Egitim Programinin Igerigi

1) Genel Enjeksiyon proses yontemleri

> Termoplastik enjeksiyonu
Termoset enjeksiyonu
Coklu malzeme enjeksiyonu
Cok renkli malzeme enjeksiyonu
Insert enjeksiyonu
Gaz enjeksiyon prosesi
Soguk gaz enjeksiyon prosesi

Su enjeksiyonu prosesi
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Ince cidar enjeksiyon prosesi
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»  LSR enjeksiyonu
2) Plastik hammaddeler
» Plastik malzemelerin tanimi
> Plastiklerde hiyerarsik siralama
» Plastiklerin uygulama alanlari, avantajlari dezavantajlari
3) Enjeksiyon kaliplar
> Enjeksiyon kalibi dnemli pargalarinin tanimi.
> Kalp tirleri
4) Enjeksiyon parametreleri
» Makine parametreleri
Kalip parametreleri
Hammadde parametreleri
IsI parametreler
Zaman parametreleri

Basing parametreleri
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Hiz parametreleri
> Kalite kontrolu ile ilgili yapilmasi gerekenler

5) Enjeksiyon makinesi ekipmanlari ve yardimci ekipmanlar

6) Enjeksiyon prosesi ve hammadde iligkisi

7) Bilimsel enjeksiyon
» Enjeksiyon fazi ve hammadde,parca tasarimi,kalip,makine proses etkileri
» Doldurma+sikistirma+tutma fazi (3 Decoupled molding)

» Gecis zamani (switch-over)
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8) Tutma basinc fazi ve hammadde,parcga tasarimi,kalip,makine proses etkileri
9) itme fazi ve hammadde,parca tasarimi,kalip,makine proses etkileri
10) Enjeksiyon parametrelerinin parca kalitesine etkileri
11) Kapama kuvveti hesaplamalari
12) Kalip sogutma ve bilimsel kontrol yontemleri.(Numune ve ilgili resimlerle destekleniyor)
> Kalip sogutma ve kalite etkileri.
» 3-D Conformal Cooling
13 ) Enjeksiyon Makine Ayarlari
Enjeksiyon makinesi ayarlari PP veya PA icin 18 adimda parametre degerleri ve

etkileri ile anlatiliyor.(Firmada en ¢ok kullanilan hammadde Uzerinden de gidilebilir.)

14) Kalip sokme ve baglama adimlari

15) Enjeksiyon makineleri tirleri
»  Hidrolik
Mekanik
Elektrikli
Hybrid
Coklu malzeme ve renk icin enjeksiyon makine tipleri

Kayar plakali
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Cift tarafli enjeksiyon ve dik doner tablali
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16) Plastik Parga Problemleri Ve C6zim Yollar

>
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Proses kaynakli problemler ve iyilestirme yollari
Kalip kaynakl problemler ve ¢6ziim yollari.
Tasarim kaynakl problemler ve ¢éziim yollari

Malzeme segimi kaynakli problemler ve ¢dzim yollari

Dekorasyon yontemleri kaynakli problemler ve ¢oziim yollari

Kalite kontrol kaynakli sorunlar ve ydntem iyilestirme.

Yeterlilikler(Makine, proses,calisan)

17) Uretim Problemleri Ve Céziim Yollari

Capak Kabuk seklinde soyulma

Birlesme vyeri izi Renk degigimi

Gokme izi Parca kalip gukurunda kalyor
Parlaklik Itici ses yapiyor

Agirlik degisimi Itici iz yapiyor

Eksik dolgu Iplenme

Carpilma Siyah nokta

Kirllganhk Kabarcik

Cizgiler Olgiiler hatali

Akis cizgileri-Nem Mathk

Akis cizgileri-Isi Desen yiizeyinde problem

Akis cizgileri-Gumusi izler Parmak seklinde izler

Kalip agiimiyor Yastiklama problemleri
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Yanik izi Alsilmamis koku
Giriste mat halkalar Uzun gevrim.
Bu kissmda problemler numuneler,resimler,videolar ile desteklenecektir.

Diger problemler bashdi altinda firmaya 6zel problemlerde gorisiilebilir.

18) Verimlilik Calismalar

Plastik enjeksiyon prosesini verimli hale getirmek igin ipuclari.

OZEL ENJEKSIYON PROSESLERI
1) Heat&Cool Buhar Enjeksiyonu
Avantajlar
Dezavantajlari
Yontem detaylari
Proses problemleri
H&C + GIT
H&C + EGI
2) E-Mold prosesi
3) Yuksek basingl su ile 1sitma prosesi
4) EMCO Prosesi
5) IR ile Isitma
6) Overmolding prosesi

7) Silikon enjeksiyonu

8) Joinmelt prosesi
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9) IBM Injection Blow Molding

10 ) BMC Bulk Molding Compound

11) IMC Injection Molding Compounder

12 ) ICM Injection Compression Molding
13) Clearmelt ,Touchskin

14 ) Mucell

15 ) Makine bareli temizleme-Renk degisimi
16 ) Kalip terleme problemi

17 ) Kolon sarkmalari ve énlemleri

18 ) Enjeksiyon makine secimi ve teklif alma.
19) Gelecegin enjeksiyon makinesi

20) ENDUSTRI 4.0 ve Enjeksiyon prosesinde yapilacaklar. Arttirilmis gercekgilik.

Firmamiz kurumsal ve bireysel katimli egitimler diizenlemektedir.
Detayli bilgi almak icin web sayfamizi ziyaret edebilir, ya da firmamizi arayabilirsiniz.

Egitim takvimimizi 6grenmek icin tiklayiniz

www.iltem.com.tr

Sirket Ici (In-House) egitimlerde, miisteri istek ve ihtiyaclanna gére editim icerik ve siirelerinde dedisikiikier yapilabilir Iitern Mohendisiik Egitin Danismanlik Lid) §ti:

Egitimlerde Sunulan Ucretsiz Hizmefierimiz Adres : Begevler Mah. Aktag Sk. No:5 Pars I Merkezi

Kat:4 D .5 Nilifer  BURSA

é ? ) a * ¥ ) @ @m \'j:’p mzw Telefon : +90224 443 7090 - 490552 23898 37

Fax T 490224 4437091

Bireysel Egitimler ) & : @ Op Op ’fﬁ Op
5-10 Saatiik é ‘? (( ))g * w,a\O ) \&> @ ") E E-Mail : info@iltern.com tr

Sirket Ici (In-House )
Egitimler 1-10 Saatlik

Ders Notu, Bilgisayar, internet, Projeksiyon, Kliima, Sertifika, Sadik Birimi, Gay, Kahve

Sirket ici ( In-House ) editimler de, uicretsiz hizmetlerimiz yapilan anlagma ile belirlenir. Difjer Sicak igecekler, Gazete, Yemek (op)*, Kahvalts (op)*, Otel (op)*


http://www.iltem.com.tr/sayfa/egitim-takvimi.html
http://www.iltem.com.tr/sayfa/egitim-takvimi.html
http://www.iltem.com.tr/

